EP-Kerne

Allgemeines

EP-Kerne sind typische Ubertragerbauformen und empfehlen sich wegen ihrer kubischen Geo-
metrie fir raumsparenden Aufbau auf der Leiterplatte. Diese kompakte Bauform in Verbindung mit
unseren hochpermeablen Materialien (N30, T35, T38, T42, jeweils luftspaltlose Version) liefert
ausgezeichnete Eigenschaften fur breitbandige, streufeldarme Kleinsignallibertragung. Die groR3-
volumigen Typen (EP20, EP17 aus T38) eignen sich eher fiir das untere Frequenzgebiet, die
kleineren Formen (EP7 aus N30) mehr fur den hochfrequenten Bereich.

EP- Kerne finden zunehmendes Interesse fir Leistungsanwendungen, wobei fiir den Betrieb bis
ca. 300 kHz die Typenreihe EP7 bis EP20 aus N67 zu empfehlen ist.

Zugehorige Stiftspulenkdrper in automatengerechter Ausfiihrung und abschirmende Halterungs-
teile (Bugel, Klammer bzw. Abdeckkappe) komplettieren das Lieferprogramm.

Bausatz-Einzelteile am Beispiel EP13 Biigel

Klammer

Kern

Spulenkdrper

Kern

FQEC002-8

1 A 1-Wert

Fur aus einem Leistungswerkstoff gefertigte Kernformen wird der min. A ;-Wert angegeben. Der
Api-Wert ist definiert bei einer FluRdichte B =320 mT und einer Temperatur von 100 °C (Aus-
nahme: Werkstoff N49: B =200 mT. Die Mef3frequenz ist kleiner als 20 kHz. Die FluRdichte wird
auf der Basis einer sinusférmigen Spannung, bezogen auf den minimalen Querschnit A, be-
stimmt.

2 Kernverlustleistung

Fir jede Kernform ist fir Leistungswerkstoffe die maximale Verlustleistung in W/Satz mit den Mel3-
parametern angegeben. Die FluRRdichte ist auf der Basis einer sinusférmigen Spannung, bezogen
auf den min. Querschnit A, berechnet worden.
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EP 7
Kern

B65839

e Nach IEC 1596 *
e Fir den Aufbau von Ubertragern mit T )
hoher Induktivitéat und niedriger Bauhthe 2 7 -\\\
e FUr Leistungsanwendung v * / L/ﬂ N Y
e EP-Kerne werden satzweise geliefert L N[ /1]
tit '-’I3,L_o‘2
- a—7, 204
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
SIA =1,52 mm-1 i
le  =157mm i -
A, =10,3mm2 59
Amin = 8,5 mm2 SRS
Ve, =162 mm3 !
“‘—9.‘0-0,k—’|
Satzgewicht ca. 1,4 g FQE0008-Q
mit Luftspalt
Werk-| A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm Satz
N30 [250+5% 0,05 300 B65839-A250-J30 | 2000
N67 |[100+5 % 0,12 120 B65839-A100-J67
N87 |140+x5% 0,08 170 B65839-A140-J87
ohne Luftspalt
Werk-| A -Wert He Alimin | Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
N30 |2000 + 30/— 20 % | 2420 B65839-A-R30 2000

T38 | 5200 + 40/- 30 % | 6290

B65839-A-Y38

T42 | 5800 + 40/- 30 % | 7000

B65839-A-Y42

N67 |1100 + 30/~ 20 %1330 | 750 |0,11
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)

B65839-A-R67
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EP 7

Zubehor B65840
Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte
Kappe
Material: mit Erdungsanschluf? aus nichtrostender Federstahl (verzinnt, 0,25 mm)
Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern | Ay IN Ag-Wert | An-
mm?2 mm uQ schlisse Stiick
1 3,7 17,9 166 6 B65840-B1006-D1 2000
2 3,2 17,9 192 6 B65840-B1006-D2
Kappe B65840-C2000 5000
Spulenkorper Kappe
Markierung Q
10,702 fUr Stift 1 °¢
A 1
\
4,8.0, 0,4
3,610
Ansicht A
~—8,2 =
\ —= 6,6 |t=—
T !
00,45 0,540,05 * 3
- % —— || ——_— o‘:‘ >/ 7[]7 é ~
:¢ FQE0036-V + : ¢
Lochgruppe ‘ | o
% Ansicht in Montagerichtung at
1-0,1 ‘_Fi ﬁ
$1+0,2 l3g
Erdungspunkte 91,3702 eI
—=| 5,6 |=—o
FQE0043-D
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EP 7
Zubehor B65840

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fur Drahtwickelverbindung am Spulenkoérper: 400 °C, 1's
Bewicklung: siehe Seite 160

Kammern | Ay In Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 4,0 17,9 154 6 B65840-N1106-T1 2000
2 3,6 17,9 171 6 B65840-N1106-T2
7-0,1
4,8-0,1 3,540,1
0,6+0,05 0,64+0,05 _[12x0,1
0 I i)
= TN
& R IRRIRRI S\
< o~ —
= ] ?“ T N —
8,6-0,2 2 9,2-0,15 S| F
+H| o
~| —
Entfdllt bei Empfehlung fiir das
1—Kammerausflihrung Leiterplattenlayout
o
o o) _,
2 8 G
I < P
3 b =1 S
o~ S )
I~
0,5+0,05
| 12,7£0,1 FEK0282-Y
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EP 10
Kern B65841

e Nach IEC 1596

e Fir den Aufbau von Ubertragern mit
hoher Induktivitéat und niedriger Bauhthe

e FUr Leistungsanwendung

e EP-Kerne werden satzweise geliefert

lea—785_ 04—
joul—

ST *l U 134543

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

/A =1,7 mm-1 %
le =19,2mm
A. =113 mm?
Anin = 8,5 mm?2
Ve =217 mm3

10,69
o 7204
£\
/N

<

r—— 11,8 g ——=1
FQE0010-2

Satzgewicht ca. 2,8 g

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He Al1min | Pv Bestellnummer VE
stoff

nH nH W/Satz Satz
N30 |2000 + 30/— 20 %| 2700 B65841-A-R30 1000
T35 |3200 + 30/-20 %| 4330 B65841-A-R35
T38 |4800 + 40/-30 % | 6490 B65841-A-Y38
T42 | 6000 + 40/- 30 % | 8000 B65841-A-Y42
N67 |1100 + 30/~ 20 %]| 1480 |[650 |0,18 B65841-A-R67

(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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EP 10

Zubehor B65842
Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte
Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 11,4 21,5 65 8 B65842-C1008-D1 1000
2 10,0 21,5 74 8 B65842-C1008-D2

Markierung fiir

— 973,31 r-— = Toi/== Siffleiste mit Stift1
136 0,6 0,6
|5
= —_— T —{ =
iS%) fl | iy E iy
Mifszq PO r
fﬁ' 0,45 0,45
|20 L

FQE0D11-A

¢ Lochgruppe
& Ansicht in Montagerichtung
*N

3+0,2 ) 1+0,2

Erdungspunkte 91
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EP 10
Zubehor B65842

Halterung
bestehend aus einem Bugel und einer Klammer

Bugel
Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschlul? (verzinnt)
Klammer
Material: Neusilberblech (0,3 mm), federnd
Bestellnummer VE

Stiick
Komplette Halterung B65842-A2000 1000
Bugel Klammer

6,5

0

r ~
N

- 9,25 = - 9,8—=
FQE0013-R
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EP 13

Kern B65843
e Nach IEC 1596 —
e Fir den Aufbau von Ubertragern mit T /,-F\\ﬁ
hoher Induktivitéat und niedriger Bauhthe 3 // N N
e Fur Leistungsanwendung a ‘ [ N4
e EP-Kerne werden satzweise geliefert i S
?{t —o4,5_0,3 le—
~ _._9700,6_—
Magnetische FormkenngréRen (pro Satz) !
/A =1,24 mm-1
le  =242mm T f
A.  =19,5mm? m
A = 14,9 mm2 <5 KK K
V, =472mm3 L‘
Satzgewicht ca. 4,59 k '
"_12,8-0,6_—

ohne Luftspalt

FQE0014-Z

Werk- | A -Wert He Alimin | Pv Bestellnummer | VE
stoff

nH nH W/Satz Satz
N30 |2800 + 30/—20% |2760 B65843-A-R30 | 500
T35 |4400 + 30/-20 % |4340 B65843-A-R35
T38 | 7000 + 40/-30 % (6910 B65843-A-Y38
T42 | 8500 + 40/- 30 % |8300 B65843-A-Y42
N67 | 1600 + 30/—20% |1580 |900 0,40 B65843-A-R67

(200 mT, 100 kHz, 100 °C)

422

Siemens Matsushita Components



EP 13

Zubehor B65844
Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte
Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 13,8 23,8 59,4 10 B65844-C1010-D1 500
2 13,0 23,8 63,2 10 B65844-C1010-D2
~15,9_g2 =
!
3
|
—=| 8901 t=— Markierung
06| 0.6 flir Sift 1
,,,,,,, N \
T PR
00,45 0,45
FOE0015-8
Lochgruppe
! ¢§ Ansicht in Montagerichtung
\ e
Erdungspunkte ¢1,3%0:2 “p1+0:2
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EP 13

Zubehor B65844
Spulenkérper mit geschlossenem Mittelflansch fiir Hochspannungsanwendungen
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte
Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
2 13,0 23,8 63,2 10 B65844-L.1010-D2 500
15,9-0,2
il H;H o~
[ o
L1 1 |
T 11 [ee)
. <
9,5-0,1 8,9-0,1
4,6+0,1 0,6 0,6
) S
|
S T | | ')
_d- ~
n
% ﬁ\ \g .
Markierung
$7<DO,45 flir Stift 1
0,45
<
0
Sy Lochgruppe
I Ansicht in Montagerichtung
|
FEK0277-X
Erdungspunkte ©1,3+0,2 "¢1+0,2

424

Siemens Matsushita Components



EP 13

Zubehor B65844
Halterung
bestehend aus einem Bugel und einer Klammer
Bugel
Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschlul? (verzinnt)
Klammer
Material: Neusilberblech (0,3 mm), federnd
Bestellnummer VE
Stiick
Komplette Halterung B65844-A2000 500
Bugel Klammer
0 =
| ~
B
ﬁ 1x0,4
IS i
0 ﬁ =
11,7 —=| - 12,7 —=—
FQE0016-G
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EP 13
Zubehor B65844

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe natur bzw. schwarz
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fur Drahtwickelverbindung am Spulenkoérper: 400°C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Kammern | Ay In Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 14,0 23,8 59,4 10 B65844-N1110-T1 500
2 13,2 23,8 63,2 10 B65844-N1110-T2
8,9-0,2 9,65-0,2
0,6+0,05 0,6+0,05 4,6+0,1

$5,7-0,15

=
T
N
w
540,1
]
1
2,5+0,1

12,8-0,3 =
<.
o~
Entfdllt bei Empfehlung fiir das
1=Kammerausfiihrung Leiterplattenlayout ~
1 i &
© 2 ] ]
= _ A,
W 3 - 8 % 2
b ;, = = ), P
b - + -
3= 2 T
~ S i- - 2
0,45+0,05 25
20,3
19,5-0,3 ‘

FEK0283-7
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EP 17
Kern

B65845

e Nach IEC 1596

e Fir den Aufbau von Ubertragern mit
hoher Induktivitéat und niedriger Bauhthe

e FUr Leistungsanwendung

e EP-Kerne werden satzweise geliefert

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
ZI/A =0,84 mm-1

le  =285mm

A. =33,9mm?

Anin = 25,5 mm?2

V., =966 mm3

Satzgewicht ca. 12 g

ohne Luftspalt

()

325002 1125057

S 5,85_0,35

11,6 *08—am]

1'7-0.::

11«0,6

/

S

<

™

18, g

FQE0017-P

Werk-| A -Wert He Alimin | Pv Bestellnummer | VE
stoff

nH nH W/Satz Satz
N30 4300 + 30/- 20 % | 2870 B65845-J-R30 200
T35 6900 + 30/— 20 % | 4610 B65845-J-R35
T38 |10800 + 40/—30 % | 7220 B65845-J-Y38
T42 | 13000 + 40/— 30 % | 8700 B65845-J-Y42
N67 2400 + 30/— 20 %| 1600 |1350 |0,68 B65845-J-R67

(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
427
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EP 17

Zubehor B65846
Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte
Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 18,8 28,8 52,7 8 B65846-L.1008-D1 200
2 17,7 28,8 55,9 8 B65846-L.1008-D2

w : _O,M»

0,3 —=1

— - 10,9 -0,1|~=—

0,7

O

| %
S U

00,45 0,55

2701

FQEOD18-X

Markierung fiir
Stiftleiste mit Stift 1

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

¢H+0,15

Erdungspunkte 91,302
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EP 17

Zubehor B65846
Halterung
bestehend aus einem Bugel und einer Klammer
Bugel
Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschlul? (verzinnt)
Klammer
Material: Neusilberblech (0,3 mm), federnd
Bestellnummer VE
Stiick
Komplette Halterung B65846-J2000 200
Bugel Klammer
i i
\ \
e 1 e
o~ L
T
CL| 1x0,4
510,1
T~ == _
jrh
© s
® 2
— —
15,6 16,8
FEK0278-G
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EP 20

Kern B65847
e Nach IEC 1596 l
e Fiir den Aufbau von Ubertragern mit 1 T

hoher Induktivitéat und niedriger Bauhthe
e FUr Leistungsanwendung
e EP-Kerne werden satzweise geliefert

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
ZI/A =0,51 mm-1

le =40 mm

A, =78 mm2

Amin =60 mm?2

Ve, =3120 mm3

Satzgewicht ca. 27,59

ohne Luftspalt

»——15,34)'7—-
fo——

4,5:02

] 9_0'5 et

—16,1*08—mt

21,6-0,4

1 LoO,S

77

i

e 21,5 |

FQE0021-H

Werk- | A -Wert He Al 1min
stoff
nH nH

Py

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 6700 + 30/- 20 % | 2720

B65847-A-R30 200

T38 | 18700 + 40/—30 % | 7590

B65847-A-Y38

N67 4000 + 30/- 20 % | 1630 | 2200

2,32
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)

B65847-A-R67
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EP 20

Zubehor B65848
Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte
Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 33,8 38,9 39,6 10 B65848-D1010-D1 200
2 31,8 38,9 42,1 10 B65848-D1010-D2
o
o~
o~
1T 1T 1Tt |
'
ey 15907 |=— ey 139 g4 j——
9 1+O,2 0,75 — | 0,75
o -4 J
| ?N? 2
fre o ! m" I — 1
\
f 00,45
2,54
— FQE0042-5
Markierung fiir
Stiftleiste  mit Stift1
I g Lochgruppe
\\ g; Ansicht in Montagerichtung
Erdungspunkte 91,3702 $
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EP 20
Zubehor B65848

Halterung
bestehend aus einem Bugel und einer Klammer

Bugel
Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschlul? (verzinnt)
Klammer
Material: Neusilberblech (0,4 mm), federnd

Bestellnummer VE

Stiick

Komplette Halterung B65848-A2000 200
Bugel Klammer

24,8
25

- 17,6 —= - 21,5 — =

FQE0024-P
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